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»Die Kunststoffteilefertigung wird
regelmapig von unseren Kunden auditiert.
Diese sind erstaunt, wie umfassend FAUSER
die Produktion ordnet, plant, steuert und
dokumentiert und dass es eine stetige

»* Weiterentwicklung gibt. Nur gut arbeiten

So starken Unternehmen ihre Wertschopfungsketten

FAUSER Software Suite Weltweite Einsatzmaoglichkeit

Der Einsatz der FAUSER Software Suite mit modularen Bau- Sie haben mehrere Werke in verschie- * X

steinen fir die Auftragsabwicklung, Fertigungsfeinplanung, denen Landern? y *

Betriebs- und Maschinendatenerfassung sowie zur Software- Die FAUSER Suite mit mehr als SINC
integration erschlief3t dem Unternehmen erfolgsbestimmende 1.200 Kunden in 25 Landern unter- E ,994 miissen wir noch selber...”
Faktoren wie Flexibilitat, Schnelligkeit, Effizienz und Trans- stiitzt derzeit 23 Sprachen, ist AUSN
parenz. Vom Kleinbetrieb bis zur Konzernabteilung sind die mehrmandantenfdhig und bietet * ¥ o Martin Schilling, .
\ * X Geschaftsfuhrer des Produzenten 3D-Schilling GmbH

Module beliebig konfigurierbar. eine Mehrwerkesteuerung an.
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FAUSER SUITE

Die modulare Software

Module Flexibel kombinieren

Der einfache und modulare Aufbau der FAUSER Suite ermdglicht es hnen klein zu starten.
Ein grofer Vorteil liegt in der flexiblen Kombinierbarkeit der einzelnen FAUSER Module,
wodurch Ihre Geschéfts- und Wertschépfungsprozesse optimal unterstitzt werden. E R p

FAUSER ERP (Enterprise Resource Planning) Nmaqsab‘"”'Ck/ung

mittelstdndische Fertigungsbetriebe mit einfacher Benutzerfihrung.

Reibungsfreier Auftragsdurchlauf und hohe Termintreue fir wn

FAUSER MES (Manufacturing Execution System)

Das grafische Planungssystem dient zur Fertigungsplanung in Echtzeit. Es
verwaltet Mehr- und Fehlstunden, optimiert die Fertigungsreihenfolge und
leistet eine automatische Auftragsterminierung.
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FAUSER MDC (Manual Data Collection)

o
Die Betriebsdatenerfassung protokolliert die tatsachlich bendtigten Arbeitszei- &
ten an Maschinen- oder Montage-Arbeitspldtzen und liefert Auswertungen nach MES
Auftrdgen, Personen und Arbeitsplatzen. A

FAUSER EAI (Enterprise Application Integration)

Frei konfigurierbares Tool zur Integration in vorhandene EDV Struturen wie
ERP-Systeme, Zeiterfassung, Qualitdtssicherung, CAD / CAM usw. Sowohl automatisierter
Datenaustausch als auch kundenspezifisch anpassbar.
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Flexibel anpassbar ohne Programmeingriffe

lhre Anpassungen.
Unsere Standardsoftware.

Wir verstehen uns als Unternehmen, welches mit unserem
Produkt FAUSER individuell auf die Arbeitsprozesse unserer
Kunden eingeht. Wir unterstitzen dabei Ablaufe des Kunden,
die ihm einen Wettbewerbsvorteil gegeniber seinen Mitbewer-
bern sichern.

Updates

Um sicher zu sein, dass Sie auch in Zukunft auf eine solide und
verlassliche Unternehmenssoftware setzen konnen,

stellt die FAUSER AG regelmaRig Updates zur Verfligung. Die
stetige Veranderung der Anforderungen wie zum Beispiel
neue Funktionalitdten, neue Betriebssystem-Versionen oder

Plugin Technologie fiir kundenspez. Auswertungen

Anderungen gesetzlicher Vorschriften erfordern eine standige
Anpassung der Software. Dadurch bleibt das FAUSER System
technologisch stets auf dem neuesten Stand.

Offene Datenbankbeschreibung

Unsere offene und dokumentierte Standard-SQL-Datenbank
(z.B. MS SQL Server, Oracle, MySQL) ermdglicht Ihnen, dass Sie
jederzeit an Ihr Kapital, sprich Ihre Daten, gelangen und diese
bei Bedarf auch selbst weiterverarbeiten und visualisieren
kénnen.

Reporting

Die Verwendung von Standards im Bereich Reporting sichert
Ihre Investition. Die Anpassung der Druckvorlagen kann auch
durch den Kunden erfolgen.
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FAUSER BI - Business Intelligence

Plugin Technologie

Durch die Trennung von Kernfunktionalitdt und kunden-
spezifischen Anpassungen ist eine Updatefahigkeit jederzeit
gewdhrleistet. Die Plugin Technologie von FAUSER dient auch
als systemibergreifende Schnittstelle, um externe Daten in
FAUSER zu integrieren.

Web- und mobile Anwendungen

Optional erhalten Sie mobilen Zugriff auf ihre Daten Uber eine
Websuche oder mobiles Monitoring ihrer

Fertigungsauftrdge. Mehr zu unseren zahlreichen Web-Apps
finden Sie ab Seite 10.

FAUSER monitoring2go



FAUSER ERP

Transparente Auftragsabwicklung - so einfach wie noch nie

Nie wieder Termine verpassen

FAUSER ERP ist das einfach bedienbare ERP / PPS-System fir mittelstandische Fertigungsbe-
triebe mit bis zu 400 Mitarbeitern. Werkzeug- und Maschinenbauer, Komponentenfertiger und

Zulieferer erzielen damit einen reibungsfreien Auftragsdurchlauf, hohe Termintreue und die

kalkulierten Deckungsbeitrage.

Yergleich

Yorkalkulation

Nachkalk

ulation

Fertigungzkosten

Fremdleistung

ich ¥or-/Nachkalkulation

VYorkalkulation

Nachkalkulation

Ahweict %

Sollstiick 40 40

M jalkosten 559,31 600,00

M aterial-Gemeinkosten 111.86 6000
Sonstige Fremdleistung 0,00 0,00

.28

Ferti kosten 662.70 799.17
G inkosten Ferti kosten 132.54 0.00
F dlei ] 200,00 0.00
G inkosten F lei: q 0,00 0,00 0,00
Enthalt Riistkosten 182,50 182.50 0.00
5 Ferti kosten 995.24 799.17 -196.07 _
Fertigungszonderkosten 0,00 0,00 0.00
L esilown|  lGoea1| s | iz
G inkosten Herstellkosten 0.00 0.00 0.00
Yorrich kosten 150,00 0,00 -150,00| " 100,00
Herstell- / Yorict kosten 1.816.41 1.459.17 -357.25 _
Summe M aternialkosten Fertigungsauftrage 0,00 0,00 0.00
 Summe Hatonalkosion FA ool /| 181641 145517
G inkosten Herstell- / Yormick kosten 0.00 0.00 0.00
Verwal kosten 5,00 5,00 0.00
Vertriebszonderkosten 0,00 0,00 0.00
Setbstkosten ——n
Kalkulatorischer Gewinn 91,07 219,63 128,55 | AT
Provision 0,00 0,00 0.00 0.00
Skonto 38,25 33,68 -4 57 -11.96
Angebotspreis 1.610,00 1.600,00 -10.00 -0.62
Stuckpreis 40,25 40,00 -0.25 -0.62
Stuckpreiz ohne Rustkosten 35.69 35.44 -0.25 -0.70
Riistkosten pro Stuck 4. 56 4.56 0.00 0.00
Deckungsbeireg % A Iz ] 10,19 T

Projekt-Kalkulation mit farblicher Anzeige der kritischen Kosten

6

Funktionen auf einen Blick

Ein- oder mehrstufige Erzeugnisse
Laufende Vor- und Nachkalkulation
Chargenverwaltung

Material mit / ohne Lagerbezug (z.B. Bestellmaterial bei Lohnfertigern)

Bestellvorschlag Lager- oder Projektbezogen

Wachsende Stiicklisten (Werkzeugbau)

Disposition und EDI Lieferabrufe

Anbindung an Finanzbuchhaltungssysteme (z.B. Datev)

Projektmanagement (z.B. Werkzeugbau)

Materialverwaltung mit Berechnung des Querschnitts

Verpackungsmodule fir Versandvorschriften (z.B. VDA 4902)

Plugin Technologie fir kundenspezifische Anforderungen

FAUSER AG Hiederlassung Hamburg [ FA/Kak.  Beschreibung Pria | 1 TeileHr. [210.142.003 Termin _
10-0631-02 210.142.003 Fiillstutzen 210142 RD 120 . [RNCEEEI] ZeichnungsHi. 210142 03 [06.07.201:
Kunden-AtikehMr Sollstlick
Abmessung RD 120 x 85 1
Oberfliche Gesamtpreis 349,00
Rohmaterial 1.2842 Kalkulation 349,00
Priifplan-Nr. PP 12423 Refersnz Riistkosten 142,50
Standard - Priifpflichtig Merkmale HRCS6
[<Liforart = Besteldatum
] Muster
110 [0100 - Zuschnitt Sage] Zuschnitt Teil war sehr | Arbeitsqang  F11] AG-Beschieibun Atbeitsplatz 0101 - Drehen CNC Gross I
220 [0101 - Diehen CNC Gross] Diehen 1. Seite PlailiiT= vy yrrarry Listeeit 60,0 Minuten  Solstiick Vo
3 30 (<Fremdvergabe>) Harten HRCSE Plandrehen und Konturdrehen Stiickesit 2,15 Minuten 1 .
4 40 [0102 - Frdsen CNC Gross] CNC-Frésen nach 24 o
5 50 [0601 - Messplatz] Kentrolle nach Priifplan i) oy [desling .00
Arbritsgangs cgezei .0 Minuten X E X
A nio
Fabe ll
Uberlappung mit Voraanger Randbedingungen i Datum Bemerkung J—
OFei OJa @ MNein [ MLSSall = :
Uberlappungsgrad 0 B% ] Vorichiung fehi B
Frithester Start [ Werkzeug fehlt e
=g = CP
<Licferants Bl | Sptestss Erds = [ libswachung RD120 o201
1 1.2842RD120 Hundmaterial aus 1.2842 90MnCivE o[ WL T e L EPT) Mafisinhsit Stiick  Besteldatum =
<Material/Kauftcil> Rundmaterial aus 1.2842 Info Artikel A6
90MnCrve Lange mn) 58
d=120 mm

H. Kleinebera GmbH Metallhalbzeuahande! =)

Fertigungsauftrag mit Arbeitsplan

Sonstigs Infa

Menge
Materialkosten

1,00

11,72 |t ICYGTY



Speziell entwickelt fir mittelstandische Fertigungsbetriebe

Exzellenter Branchenfokus

Jedes Geschéftsfeld braucht individuelle Funktionen. Wir haben
sie!

Zulieferbetriebe

Auftrdge und Belege kdnnen mit den Kunden automatisiert
mittels EDI (Electronic Data

Interchange) ausgetauscht werden. Ein komfortables Cockpit
zeigt etwaige Unterdeckungen schon friihzeitig auf.

Lohnfertiger

Die Materialien und Zukaufprodukte kdnnen ohne Anlage eines
Artikels direkt im

Fertigungsauftrag erfasst werden. Diese Artikel kdnnen dann
durch den projektbezogenen Bestellvorschlag automatisiert
bestellt werden.

Werkzeug-/Formenbauer, sowie
Betriebsmittelbauer

Wachsende Stiicklisten ermdglichen Anderungen auch wéh-
rend laufender Produktion. Auch hier kénnen Materialien und
Zukaufartikel ohne Anlage eines Artikels direkt im Fertigungs-
auftrag erfasst werden.

Kunststoffspritzereien

Im Fertigungsauftrag kdnnen benutzte und unbenutzte Kavi-
tdten sowie Anguss und Gewichte hinterlegt werden. Diese
Angaben werden sowohl planerisch als auch kalkulatorisch
berlcksichtigt.

Zugeschnitten auf branchenspezifische
Bediirfnisse

» kundenauftragsbezogene Fertigung ab Stlickzahl 1
* Einzel- und Serienfertigung mit Bestandsfiihrung
- Additive Fertigung, Metallverarbeitung, Guss, ...

Wir bieten viele weitere Funktionen passend zu Ihrer Fertigung.

fiir Hz COLI 3
2 ek zeugfomeinsatz fiir estehend aus Erodierstempel und Fom ZYLIMDER
=5 0128-01-001 8210.01.01.00 Erodierstempel fiir Nokia 8210 Oberschale WELLE
([ 10 Mirtueller Arbeitsplatz] Allgemeine Arbeiten Bohiren - Konventionell Bohren nach Zeichnung
20 [FP1.01 - Deckel FP1] Komplett fertigen nach Zeichnung
30 [Frasen] Komplettvermessung
40 [AGIECUT 200] Macharbeiten, finishing
& Zuschnitt aus 20080 [Kupfer] E-Cu57 Abm.: 200 « 100 x 40 mm 2 D0B0ZLI 200100040
Test Daniel Test Daniel
)-8 0128-01-002 8210.01.01.00 Erodierstempel fiir Nokia 8210 Oberschale 5210.01.01.00
10 [Kasto HBA 520 AL SEgen auf Lange 180 mm +4- 0.5
20 [Handarbeitsplatz] Allgemeine Arbeiten Bohren, Senken, Gewindeschneiden, Entgraten,
30 [CHARMILLES ROBOFIL440] E rodieren
40 [CAD Fr. Biitt] Vermessung
50 [CAD - Hi. Schmidt] Feinstentgraten
&0 [Fremdvergabe] Harten HRC 50
70 [Kontrolle - Erlaton] ‘W areneingangskontiolle
80 [CAD - Fr. Zichnowitz] Yersand an Montage
& Flachmaterial aus 3.3535 AlMg3 Abm.: 3000x10050 3 3535FL100x050
-3 012802 85269.003 Werkzeug-Einheit bestehend aus Auswerfereinheit und Formeinsatz ZYLINDER
=4 012602001 NI Auswerter 85263 00301
10 [Kasto HBA 520 4L] Sagen auf Lange 75 mm +/- 0.5
30 [Mazak 02] Drehen 1. + 2 Spannung
40 [Fremdvergabe] Harten nach Zeichnung HRC 50
50 [Kontolle - Erlaton] Kontrolle nach Frisfplan EC21 Priitvorichiung gema Zeichnung verwenden
&0 [Handarbeitsplatz] Versand und Verpackung Karton 300 % 300 % 200 verwenden 250 5t. / Karton
Rundmaterial aus 1.4306 Y44 d=1001.4305RD100
- 0128-02-002 85269.003.02 Fiihnngsbolzen 85263.003.02
10 [Kasto HBA 520 AU S&gen auf Lange 110 mm +0.0 mm / 0,05 mm
20 [Mazak 02] Drehen nach Zeichrung 2 Passungen MEx10

Projektmanagement (z.B. Werkzeugbau)




FAUSER MES

Effiziente Fertigungsfeinplanung - verbessert Transparenz

Arbeitsfolgen mit der Maus verschieben

FAUSER MES ist das flexible Manufacturing Execution System fiir die Produktion. Die grafische Plan-
tafel dient zur Fertigungsplanung der Maschinenbelegung in Echtzeit. Es verwaltet Mehr- und Fehl-
stunden, optimiert die Fertigungsreihenfolge und leistet eine automatische Auftragsterminierung.

Das Planungstool ist allein oder integriert mit einem vorhandenen ERP / PPS-System einsetzbar.
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Projektanzeige mit Abhdngigkeiten
8

i |
.] [ED T [ I.m - TR
g e | ot T, AT P, Ao | %
Namae ot (Sid) At (St ) Bt () Grofae Licke (Sid) | Detum Licke Auslestung ¥
BADT - MAZAK FHES00 88,00 57,34 30,66 782 09.06 2016
BAD? - MIKROM V55 88,00 2983 58,17 0608 2016 I
BADS - HERMLE UWFB00 &8.00 73 15,77 )| 08.08.2018
BADS - OKUMA ME3D 8,00 81,50 26,50 06.06 2016 N
BADS - MIKRON VC750C 88,00 7477 1323 D606 2016
BADG - ALZMETALL BAZ26 0,00 3043 4857 07.06 2016
BADT - DMU 70 Evoluton 8,00 44,70 43,30
BO01 - UNION TC130 £8,00 38,76 5224
D002 - ALZMETALL 8800 5052 3748
oot caTA S S0 T 657
CDOZ - SoldWORKS2000 8,00 3883 4817
01 e 00 o1 P
DRO1 - EmeoTurn 425 £8.00 2649 €151
R0 - e AZL 2400 00 fowr e
DRO3 - DX Gr. 31 8800 %27 6173
DRO4 - INDEX G300 8,00 EAR) 80,83
(DROS - VOF DUS 5600 &8,00 4117 4083
DROG - WEILER DZ67 CNC 88,00 84,00 4,00 L
DROT - Cincinnati TC250M 88,00 4762 40,08 3 5445
CROB - Gidemeister MF10 £8,00 9,57 18,43 15.06 2016 NN 70.05
Name < KW2 KW2 KW2 KW2 KW2 KW2 KW2 KW2 KW2 KW3 KW3 KWI KWI KW3 KW3 KW3 KW3 KW KW3 KW4 KW4 KW4 KW4 KW
BAD1 - MAZAK FHES00 327 726 727 1142 1975 4000 3467 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 424 000 000 1336 4000 4000 000 40,
BADZ - MIKRON VS5 000 2032 1912 046 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 2664 000 000 2676 40
BAD3 - HERMLE UNVFBOD 518 2773 000 1433 4000 3608 4000 4000 4000 4000 27.00 4000 3500 4000 4000 4000 4000 4000 40,00 4000 4000 4000 40,

Kapazitdtsauswertung

Funktionen auf einen Blick

« Transparenzin der gesamten Wertschopfung

« Frihzeitiges Erkennen von Problemen & dynamischen Engpéssen
 Verschieben von Auftrdgen & Arbeitsgdngen per Drag and Drop
» Auswirkungen sofort analysierbar

- Frihwarnsystem

« Tiefgehende Abhdngigkeiten (z.B. auch Auftragsibergreifend)

« Details zu grafischen Darstellungen tUber Info-Fenster

+ Uber Workflows und Regelwerke anpassbar

» Erweiterungen wie MS-Project Export, Box-Planung, etc.

« Optional Personal-, Werkzeug- und Materialeinsatzplanungals




Flexibilitat und Wirtschaftlichkeit

Organisieren mit Workflows

Die Regeln fir den Planungsablauf kédnnen per Workflow ge-
dndert werden. Damit konnen spezielle Kundenanforderungen
abgedeckt werden.

BOX-Planung

Hiermit kdnnen zusammenhadngende Arbeitsschritte definiert
werden. Diese Funktion unterstltzt damit alle Fertigungsver-
fahren, in denen Arbeitsgdnge von unterschiedlichen Kunden-
auftrdgen zusammen bearbeitet werden. Einsatzbereiche sind
unter anderem:

* Palettenmaschinen

* Additive Verfahren (STL, etc.)

* Klimakammern

* Taktung der Produktion
* Blechverarbeitung (Tafeln)
+ Ofen

Optimierung

Zielgerichtetes Planungsergebnis durch individuelle Gewichtung

GrolRe Datenmengen

Die Entwicklung von FAUSER MES wurde auf die Verrechnung
grofBer Auftragsmengen ausgelegt.

Personalplanung

Mit dem optionalen Modul PEP (Personaleinsatzplanung) kann
der Personalbedarf anhand der aktuellen Auftragssituation
ermittelt werden
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Plantafel mit Auftragsdurchlauf

Plugin Technologie

Kundenspezifische Masken, Auswertungen und Abldufe lassen
sich tber die Plugin
Technologie des Systems verwirklichen.

Palettenplanung

Mit dem FAUSER PMP lassen sich optimal Maschinenpalette zur
optimalen Ressourcennutzung verplanen.
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Nome
Beschreibung
Salistuck
Status
Licfortormin

MES Einzeheil In
MES Einzelieil In
MES Einzolteil In

Asbeitsgang / Frag
Name

Arbeitsplatz
Beschraibung
AG-Info
Abstand zum Vo
Ristzeit
Stikckrair
Liegezeit
Gomaldete Zoit
Geplante Menge
Gemeldote Men
Latzia Meldung
Zet

Echizait Abzug
Finn-Rectzail

"Wir haben pro Woche iiber 300 Liefer-

termine, die sich permanent verdndern.

Ohne die unglaubliche Flexibilitdat von
FAUSER konnten wir die Termine nie

einhalten.”

Dipl.-Ing. Thomas Lauscher,

Geschéftsfihrer der Lauscher Prazisionstechnik GmbH



FAUSER Web-Apps

viewer2go

Adressen, Fertigungsauftrage, Artikel und Fakturabelege
konnen einfach gesucht und die wichtigsten Informationen
abgerufen werden. So ist es beispielsweise moglich, in der
Fertigung oder im Besprechungsraum mit einem Tablet
ganz einfach einen Beleg aufzurufen.

Viewer2go zeigt Ilhre Daten jederzeit in Ihrem Browser

bzw. auf mobilen Geraten an. Die wichtigsten Bereiche
kénnen interaktiv durchsucht werden. Auch die strukturierte
Darstellung ist ideal, um von unterwegs aus auf Ihre
Firmendaten zuzugreifen. Fir eine spatere Bearbeitung
beinhaltet viewer2go eine Favoritenfunktion.

» Durchsucht u. a. Adresse, Artikel, Fertigung und Faktura
* Favoriten erlauben spateres Bearbeiten

* Suche Uber Barcodes fir Arbeitsgange

* Verschiedene Popups flr zusdtzliche Informationen

« Druckfunktion fir Reports (PDF)

 Direkter Link zu file2go

Detailinfo Fertigungsauftrag
10

monitoring2go

Hier erhalten Produktionsleiter aktuelle Daten iiber die
Arbeitsplatz- bzw. Maschinenbelegung und iiber die Auf-
tragsabwicklung, dhnlich dem Fertigungsmonitor-Plugin aus
der FAUSER SUITE.

Monitoring2go erlaubt die Anzeige Ihrer augenblicklichen
Maschinenbelegung oder der aktuellen Arbeitsgdnge Ihrer Mit-
arbeiter auf allen aktuellen Browsern. So haben Sie all Ihre Fer-
tigungsdaten im Blick. Durch die einfache Konfiguration kénnen
Sie problemlos Ihre Fertigungsbereiche abbilden. Die automa-
tische Aktualisierung ermdglicht zum Beispiel die Nutzung des
monitoring2go als Infodisplay in Ihrer Werkhalle.

» Vom Nutzer definierbare Bereiche und Anzeigen
» Automatische Aktualisierung

» Anzeige von Arbeitspldtzen und Mitarbeitern

* Direkter Link zu viewer2go

- Grafische Darstellung der Maschinenbelegung
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Uberblick iber die Maschinen

fFile2go

Hangen Sie Dokumente oder Bilder ganz einfach per
Browser an einen Arbeitsgang oder dessen Muster an und
ermoglichen Sie somit eine einfache Qualitdtssicherung.
File2go ermdglicht das Hochladen, Betrachten und Bearbeiten
von Dokumenten oder Bildern, die an den per Barcode erfass-
ten Arbeitsgang oder dessen Muster angehadngt werden kén-
nen. Somit kdnnen Sie jederzeit beispielsweise Material fehler
mit dem Smartphone fotografieren, die Fotos dem Arbeitsgang
beifligen und so Ihre Qualitatssicherung unterstitzen.

 Flr Smartphones und Tablets gestaltet

* Direkter Link zu viewer2go

« Favoritenfunktion

- Direktes Hochladen eines aufgenommenen Bildes oder
anderer Dokumente

 Unterstltzt ideal Ihre Qualitatssicherung

Bilder direkt an den Arbeitsgang anhdngen



managing2go

Mithilfe von managing2go haben Sie lhre Zahlen immer im
Blick und konnen jederzeit problemlos Ihre Bilanzen aus-
werten.

Managing2go zeigt Ubersichtlich Ihre Werte zu Angeboten,
Lieferscheinen, Rechnungen, Zahlungen, Bestellungen, etc. an.
AulRRerdem konnen Sie verschiedene Zeitrdume und maogliche
Abhdngigkeiten der Werte einsehen. Die Bilanzen sind ein sehr
wichtiger Anhaltspunkt fiir den Erfolg des Unternehmens. Egal,
ob Sie diese per Smartphone, Tablet oder PC priifen wollen -
wir geben Ihnen die Méglichkeit.

* strukturierte Anzeige Ihrer Bilanzen

* freie Wahl des Zeitraumes

- Jahresanzeige mit Vergleich zu den Vorjahren
* Monatsanzeige

« anschauliche Darstellung mittels Diagramm

w4

1921661371

€(Notto] Jan 17 Fab 17 M1l Apr1? Mal1l Juni? Jul1T Augil Sep17 OKt17 Nowi? Dezi7 Jania
B Angobot 550523 359,000 420014 564536 428056 616,702 S42647 301612 340625 194685 474015 893190 143852
1 Bostitigung 219770 180.143 278833 206701 93390 214883 159.474 121082 01797 198121 167.396 16651 63912
3 Linferschoin 124,153 144.264 190,085 109.507 129523 187.604 176998 166,717 63.435 91241 204349 250560 47787
#9320 43063 261843 104285 130.416 03161 158388 148089 143113 149,519 172097 275989 44485

o o o o o ° a o

o ] o ] o 0 a o
10245 149,675 204691 112576 175271 169228 196.389 M60M 65456 185451 140439 203267 50651
o 0 o 0 (]
53043 18024 90360 52626 43596 A79B1 68.609 45752 AOSTE 43S A3 50181 32168
1212 12371 9616 TO362 6999 19821 13897 7431 7209 119759 12229 177855 225460

Angebot MBestitigung MUsferscnan MiRechaung 1 versand Vorsicherung IiSonstges

Anzeige der monatlichen Auswertungen

businessday2go

Damit Sie die tagesaktuellen Zahlen lhres Fertigungsbe-
triebes jederzeit im Blick haben, haben wir businessday2go
entwickelt. Egal ob Sie die Werte per Smartphone, Tablet
oder PC priifen wollen - wir geben Ihnen die Mdglichkeit.
Die einfach zu bedienende Anwendung wertet
Unternehmensdaten eines Tages aus und stellt die Ergebnisse
klar strukturiert und Ubersichtlich bereit.

Dabei kann der auszuwertende Geschéftstag frei

ausgewahlt und Zusatzinformationen zu Einzelbelegen
abgerufen werden.

« strukturierte Anzeige der tages-
aktuellen Unternehmenszahlen

« freie Wahl des Datums der Aus-
wertung

M,%%"'"l«s
» mogliche Anzeige von Zusatzin- 2*;5“’”“5
€ Lo,

formationen zu allen Belegen

Gy,
Simpyy
8 13 5

- direkter Link zu viewer2go

2 G

Tagesaktuelle Ansicht der Belege

lhre Vorteile

 gute Bedienbarkeit durch Touch - Steuerung

- einfache und kostengtinstige Einrichtung

* schneller Datenzugriff

« lhre Daten jederzeit verflgbar, auch unterwegs

- lauffahig auf allen aktuellen Browsern mit HTMLS -
Standard

11



FAUSER MDC

Nur Fakten zahlen im Optimierungskreislauf

Flexible Auswertungen machen Zahlen iibersichtlich

Clock In

FAUSER BDE erfasst die tatsachlich benétigten Arbeitszeiten an Maschinen oder Montage-Arbeitsplatzen und liefert Aus- Clock o
wertungen nach Auftrédgen, Personen und Arbeitsplatzen. Allein oder gemeinsam mit anderen Modulen sorgt FAUSER
BDE fUr aussagekraftige Zahlen, die Ihre Produktivitdt absichern.

Wolfgang Stock
FA 00098
60

HAO1 - Handarbeitsplatz

0
=
SAD2 - AMADA HFA 1000CNC Z - Frasan (5 Maschinen)
oo esanct ) e — . . MiRabanGs. O

VT, . S B, R R L . P P PO g R S T g
i i i RS Werkerinformation
Aufteags-Nr  Twile-Nr Bescheaibung (AG) AG Rest Geplanter Start Auftrags-Nr  TedeNr Baschraibung (AG) AG Rest G
EA 00104 3166569 Sagen auf Lange 1378 10 80 00.022008 10:18  FAOD0S2 BW-8TEC2102 Drehen 1 Spannung nach Zeschiung 20 30 1
EA D00ET 01242300 Sagen auf Lange 60 mm +/ 0.5 mm 10 400 220720160000 JEAQOIN 65868 Drehen 2 See 0 W -
EA 0040 001.01.815 Sagen auf Lange 100 mm +/- 0.5 mm 10 340 260720160050 1000010246 GO1.F01.GTO1 Frasen 1. Spannung 20 21
EA 00045 210200712 100 % Kaontrolke nach Prifplan 001.01 I 30 450 29.07.201600:30 EA Q0198 GO1LFOL.GTO1 0 inkl 60 15 3

SAD3 - Kaltenbach KBS 62

3

[Nicht gestartet Jig

s tige Inf D32
Aufirags-Nr Taila-Nr ez
Jraowes 23001815 [San
FA 00052 BW-STEC2102 S
FADOIB0  210.100001
FA 00048 4512-140-2100

Marc Fauser

to | Matss | M | PEP DEMO

[

e Funktionen auf einen Blick

Arbeitsgangbezogene Statusmeldung
Weitreichende Konfigurationsmaéglichkeiten

W75.05.2015 18:09.00 FACOHG 1 10

EXCELL-O Gttt

12052015

(i I < B s 2 8 sevcr 3 v 3 e = Melden per Maus, Tastatur, Touch-Oberflache, Barcode, RFID
= Lauffahig auf PC/IPC oder Terminals (z.B. KABA)

AG Status / Fortschritt fiir eine genaue Nachkalkulation und

Ko 15¢ Feinplanung
12022017 145523
‘Anwesend 1d 18h 45m 1 160 . . DI T

Aufirags-Nr | Beschreibung (AG) AG Arbeitsplatz Zeit Auftrags-Nr Beschreibung (AG) AG Arbeitsplatz . WO[‘kﬂOWS Und PIUgInS FUF hOhe Fle)(lbllltat

FAODI99 | zuerst strahlen, dann beschichien mit BS2005/06 We-Co nach Zeichnung 40 <Fremdvergabe> 1000-00-0253 CNG-Frésen nach Zewchnung Fertigbearbeiten 20 BAGZ - MIKRON,
FAOD099  Harten extem HRC 50 30 <Fremdvergabe> . H i H Sali H H AFi

MDC Monitor e e So wenige Eingaben wie méglich, so viele wie nétig

FA 00212 Materialeingangs kontrolle insbesondere Emschiusse, Lunker 10 BADT - MAZAK F

mit Afbe/[_'sp[atz _ Marc Antonio Schubert
B sosuck o 0 s
und Arbeiter- ? :

Ubersicht :

- Auftragszeit und Tatigkeiten erfassen per Start / Unterbre-
ﬁ e — e T pss chung / Ende oder Stapelmeldung (Teilrickmeldung / Fertig-
i meldung)

! 1 « Kommt / Geht-Zeiterfassung von Mitarbeitern
: vancaioasss)| e » Optional MDE-Maschinendaten-Funktionalitat
‘ﬁulbdy‘rNr Beschreibung (AG) AG  Arbertspialz Uuﬂiitilfﬂﬂ == Aull\‘ug-,Nl Beschieibung (AG) AG Arbertsplatz . BDE-Adm”’“StraUOn Fur Korrektur/AUSWertung
0000-01-257 nach Auswir 30 3 ikl Erstmu 60 QS01 - Beru 30- FA 00215 Frasen 2 Spannung 30 BAOT - DMU 70

= BDE Monitor (Web)
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Starke Partnerschaften und hohe Innovationsfahigkeit

Auf diesem Gebiet sind wir stark
BUSINESS"

» Flr KMUs (Klein- und Mittelbetriebe) bieten wir eine komplette Lésung fir alle Geschaftsprozesse Mttglled der
- Bei Firmen mit vorhandenem ERP integrieren wir die Fertigungsplanung oder die Betriebsdatenerfassung ber unsere EAI-LO- myOpenFactory eG
sung in Ihr vorhandenes System

 FUr ERP-Hersteller bieten wir eine direkte Integrationslosung
“ INNODVATIONS NETWORK

Geschaftsbereich 1 Geschaftsbereich 2 Geschaftsbereich 3 m

Komplettlésung fir KMUs Integrationslésung bei Fertigungsplanung als Add-On Leibniz
(Klein- und Mittelbetriebe) vorhandenen ERP-Systemen fr andere ERP-Hersteller i 0 2 Universitat
Hannover
m w Avaluechain
PSle 2+ abas ® = Internationale Firmennetzwerke

ERP >

Auftrags. * Seit 2004 in der Manufacturing Alliance
owicklung als Grindungsmitglied
* Seit 2005 SAP Business Solution Partner
fir Add-Ons im Fertigungsumfeld
* Seit 2007 Mitglied bei der myOpenFactory
EDI Plattform
* Seit 2014 Mitglied beim Machining
MES MES

Fertiqunge” Fertigungs Innovations Network (MIN)
feinplanung feinplanung

EAI

<
wi

e
<
NS
843
1]
35
=
= g
g
5¢c

NsseyipuaieC

Jaw

<
1S
S
o
E
o
)

c

JIqg/3aW
5“”55941%6196

Jaw

&
v
9
i
w
2
=
[=
5
)

oy Jag/aan

S

MES

Fertigungs®
feinplanung

* Mitarbeit bei diversen Forschungsprojekten:
Promotion (mobile Produktion) etc. mit eigener F&E Abteilung
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FAUSER

Von Menschen - fiir Menschen

Ihr Anliegen. Unsere Spezialisten.

Wir setzen qualifiziertes Personal in Entwicklung, Kundenbe-
treuung, Beratung, Verwaltung und Management ein. Fir das
Schulungspersonal wird eine laufende fachliche und padagogi-
sche Fortbildung durchgefihrt.

Ihre Anforderungen. Unsere Losungen.

Unsere Softwarelésungen sind fir Kleinstunternehmen,
Uber Mittelstandler bis hin zu Fabriken, Konzernabteilungen
und GroRBunternehmen geeignet.

14

Kundenndhe

Deutschllandweit ist der Vertrieb und die Kundenbetreuung in
lhrer Ndhe. Auch im Ausland ist eine kundennahe Betreuung
durch uns und unsere Partner gewahrleistet.

Entwicklung

Die gesamte Produktentwicklung befindet sich in Deutschland.

Schulungen

Die Schulungen kénnen bei lhnen oder in unseren Schulungs-
rdumen stattfinden.
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FAUSER

Fiir Anfragen wenden Sie sich an
unseren Vertrieb!

Zentrale Miinchen

© D-82205 Gilching
oJ +49 (8105) 77 98-0

West

© D-42653 Solingen
J +49 (212) 22 6527-0

Nord

© D-22453 Hamburg
&J +49 (40) 2385429-0

Internationale Ansprechpartner

Fur Anfragen und Informationen auslandi-
scher Kunden und Partner steht Ihnen unsere
Zentrale in Gilching gerne zur Verfligung.

& www.fauser.ag
& anfrage@fauser.ag
¥ Hotline +49 (8105)

Impressum: Copyright© USER AG. Alle erwahnten Warenbezeichnungen sind Marken oder eingetragene Warenzeichen der jeweiligen Hersteller. Technische AnderungenV





